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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Organische lichtempfindliche Anordnung fur elektrofotografische Anwendungen 

© Eine organische lichtempfindliche Anordnung fur elek- 
trofotografische Anwendungen umfafct einen durch 
SpritzgieBen hergestellten zylindrischen Trager aus ther- 
moplastischem Harz, das durch Zusatz von Ruft leitend 
gemacht ist, und eine organische lichtempfindliche 
Schicht fur Positivaufladung auf dem Trager. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine organische lichtempfindliche Anordnung fiir elektrofotografische Gerate und 
insbesondere eincn zylindrischen Trager fiir den lichtempfindlichen Korper eines Kopiergerats oder Laserdruckers. 
5 Der zylindrische, Trager fiir eine sogenannte lichtempfindliche Trommel (bzw. eine zylindrische, lichtempfindliche 
Anordnung oder einen lichtempfindlichen Korper) zur Bildaufzeichnung, wie sie in Aufzeichnungsgeraten, etwa Kopier- 
geraten oder Laserdruckern, eingesetzt wird, wird oft aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung hergestellt. 

Wenn Aluminium oder eine Aluminiumlegierung benutzt wird, rnuB der zylindrische Trager zur Erzielung einer ge- 
wunschten Oberflachenrauheit mechanisch bearbeitet werden, was die Herstellungskosten erhoht. Infolge von Feuchtig- 
10 1 keit oder Sauersloff in der Luft kann ferner die Aluminiumoberflache oxidieren oder in anderer Weise beeintrachtigt wer- 
den, was eine Anodisierungsverarbeitung oder eine andere Verarbeitung zur Oxidationsverhinderung erfordert. 

In den letzten Jahren ist ein Verf ahren zur Ausbildung eines Tragers fiir eine lichtempfindliche Trommel aus einem de- 
ren Gewicht verringemden Kunstharz anstelle von Aluminium oder einer Aluminiumlegierung bekannt geworden. Bei- 
spiels weise offenbart die JP 2-17026 A ein hauptsachlich aus Polyphenylensulfidharz (iiblicherweise als PPS-Harz be- 
15 zeichnet) bestehendes Material zur Verwendung als Bildtrager fur ein Aufzeichnungsgerat. Die JP 3-51856 A offenbart 
dariiber hinaus die Verwendung einer KohlenstofT ehthaltenden leitenden thermoplastischen Verbindung als Material fur 
den Trager eines lichtempfindlichen Korpers fur elektrofotografische Anwendungen mit Positivaufiadung. 

Bei Einsatz des aus der erwahnten JP 2-17026 A beschriebenen Verfahrens zur Herstellung eines Tragers aus einem 
hauptsachlich PPS-Harz enthaltenden Material, kann man jedoch durch SpritzgieBen nicht ohne weiteres einen Trager 
20 mit der fiir eine lichtempfindliche Trommel gewiinschten gcringcn Dickc und kleinem Durchmesser erhalten. Daher hat 
dieses Verfahren keine Bedeutung im Markt erlangt. 

Das bei der aus der JP 3-51856 A bekannten Verbindung verwendete thermoplastische Harz enthalt Polycarbonatharz, 
Acrylharz, Styrolharz, Polyolefinharz, Fluorharz oder Polyesterharz. Mit Ausnahme des Fluorharzes weisen diese Harze 
jedoch weder eine Bestandigkeit gegeniiber organischen Losungsmitteln noch eine Warmcbestandigkeit bei der Bc- 
25 schichtung und Trocknung eines organischen lichtempfindlichen Korpers auf. 

Generell wird bei ncgativ geladcncn lichtempfindlichen Trommeln oder Korpern eine Koronaentladungsanordnung 
(scorotxon) zum Anlegen einer hohen Spannung eingesetzt, durch die groBe Mengen Ozons erzeugl werden, was im Hin- 
blick auf die Erhaltung der Umwelt unerwiinscht ist. 

Zusammenfassend laBl sich daher sagen, daB bei herkommlichen lichtempfindlichen Trommeln, soweit Aluminium 
30 oder eine Aluminiumlegierung als Tragermaterial eingesetzt wird, ein kompliziertes Herstellungs verfahren und ein gro- 
Ber Kostenaufwand wegen der Notwendigkeil einer Oberflachenbehandlung zur Qualitatsverbesserung erforderlich sind. 
Wenn PPS-Harz, d. h. ein thermoplastisches Harz, verwendet wird, laBt sich durch SpritzgieBen kein exakt geformter zy- 
lindrischer Trager erreichen. SchlieBlich leidet die Kohlcnstoff enthaltende, leitende thermoplaslische Verbindung, die 
zur Vermeidung des von dem Verfahren mit negativer Aufiadung herruhrcnden Ozons eingesetzt: wird, an niedriger L6- 
35 sungsmittel- und Warmebestandigkeit. 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen im wesentlichen aus Kunstharz aufgebauten zylindrischen Tra- 
ger mil geringem Gewicht und geringen Herstellungskosten zu schaffen, der selbst in unkontrollierter Atmosphare keine 
Beeintrachtigung erfahrt, urn eine lichtempfindliche Anordnung fiir elektrofotografische Anwendungen zu schaffen, die 
einen akkuraten zylindrischen Trager aufweist und ausgezeichnete Eigenschaften als Positivladungstyp aufweist, wel- 
40 cher die Betriebsumgebung nicht beeintrachtigt. 

Diese Aufgabe wird durch eine organische, lichtempfindliche Anordnung fur elektrofotografische Anwendungen ge- 
maB Patentanspruch 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegensland der Unteranspriiche. 

Eine lichtempfindliche Trommel gemaB der vorliegenden Erfindung wird durch aufeinanderfolgendes Aufbringen ei- 
ner Locheriibertragungsschicht, einer Ladungserzeugungsschicht und einer Elektroneniibertragungsschicht auf einen lei- 
45 tenden Trager ausgebildet. Ein thermoplastisches Harz, das an Luft nicht oxidiert, d. h. chemisch stabiles PPS-Harz, 
PPA-Harz oder LCP-Harz, wird als das Material fiir den zylindrischen Trager verwendet. Ein anorganisches Dispergier- 
mittel wird vorzugsweise dazu verwendet, preiswerten RuB gleichformig iiber den Trager zu verteilen, um den Trager lei- 
tend zu machen (spezifischer Raum- oder Durchgangswiderstand 10 6 Hem oder weniger). Der Trager wird durch Spritz- 
gieBen hergestellt, um anhaltend Produkte mit gleichbleibender Oberflachenrauheit zu erhalten. 
50 Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von 
Ausfuhrungsbeispielen in Verbindung mit den beiliegenden Zeichnungen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittansicht eines Beispiels eines Tragers fur eine lichtempfindliche Trommel gemaB der vorliegenden 
Erfindung, 

Fig. 2 eine vergroBerte Teilschnittansicht des Schichtenaufbaus der lichtempfindlichen Trommel auf dem Trager. 

55 Als Material fiir einen zylindrischen Trager wird gemaB der vorliegenden Erfindung ein thermoplastisches Harz ein- 
gesetzt, das keine Oberflachenbehandlung erfordert und damit zur Verringerung sowohl von Kosten als auch Gewicht 
des Gerats beitragt, in dem der Trager eingesetzt wird. Da die lichtempfindliche Trommel durch Aufbringen eines orga- 
nischen fotoleitenden Materials auf die Oberfiache des zylindrischen Tragers hergestellt wird, muB sie aus einem Mate- 
rial bestehen, bei dem nicht die Gefahr eines Schwellens oder Verformens des Tragers infolge der eingesetzten Losungs- 

60 mittel besteht. Wenn der Trager aus Aluminium besteht, ist zum einen eine Oberflachenbehandlung erforderlich, und 
miassen zum anderen durch Schneiden, bzw. Drehen oder auf andere Weise nachtraglich AnschluBteilen oder -flansche 
ausgebildet werden, auf die dann Antriebszahnrader aufgesetzt werden. All dies erhoht die Herstellungskosten. 

Der Einsatz des SpritzgieBens erlaubt es dagegen, daB solche AnschluBteile oder -flansche mit genauem Innendurch- 
messer ausgebildet werden und die Notwendigkeit des Schneid- oder Drehschritts entfallt. Wenn das verwendete Mate- 

65 rial eine gute Abbildung der Formoberflache erlaubt, ist nach dem SpritzgieBen auch kein Polieren der Oberfiache erfor- 
derlich. Daher ist das bevorzugte Material fiir den Trager ein thermoplasUsches Harz, wie etwa PPS-Harz, PPA-Harz 
oder LCP-Harz, insbesondere ein quer-vernetztes PPS-Harz, das fiir lange Zcit dimensionsstabil ist und infolge seiner 
guten Widerstandsfahigkeit gegeniiber Losungsmitteln und Warme auch chemisch stabil ist. 

o 
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Wenn das PPA-Harz verwendet wird, entfallt ein Oberflachenumwandlungsschritt unter Einsatz einer UV-Verarbei- 
tung wahrend des Schrilts, wahrend dessen eine Unter- oder Grundschicht aufgebracht wird, wodurch der Wirkungsgrad 
des Beschichtungsschritts erhoht wird. 

Da das thennoplastische Harz generell einen hohen speziflschen Raum- oder Durchgangswiderstand von 10 10 bis 10 13 
£2cm aufweist, kann es nicht allein zur Hersiellung der lichtempfindlichen Trommel verwendet werden. Bei der licht- 5 
empfindlichen Trommel mil dem Trager aus thermoplastischem Harz und der lichtempfindlichen Schicht aus einem or- 
ganischen fololeitenden Material, wird nach Belichtung und nachfolgender Entwicklung Toner auf ein Aufzeichnungs- 
blatt ubertragen und die Trommel dann uber den Trager geerdet, um die Oberflachenladungen abzufuhren. Wenn der Tra- 
ger einen hohen elektrischen Widersiand darstellt, konnen die Ladungen nicht in ausreichendem MaBe abgefiihrt werden. 
Der Trager muB daher leitend sein. Insbesondere muB er einen spezifischen Raum- oder Durchgangswiderstand von 10^ 10 
Qcm oder weniger aufweisen. GemaB der vorliegenden Erfindung wird daher RuB zugeselzt, um dem Trager Leilfahig- 
keit zu verleihen und zur Verwendung fiir eine lichtempfindliche Trommel geeignet zu machen. 

Wenn AllzweckruB verwendet wird, sind zehn oder mehr Gewichtsprozent RuB erforderlich, urn einen Trager mit ei- 
nem spezifischen Raum- oder Durchgangswiderstand von 10 6 Qcm oder weniger zu erzeugen. Dies fiihrt jedoch zu einer 
Erhohung der Viskositat des Harzes und verhindert es, daB die lichtempfindliche Trommel oder der Trager leicht formbar 15 
ist* 

Der erforderliche spezifische Widerstand kann durch eine geringere Menge an zugesetztem RuB dadurch erreicht wer- 
deni daB RuB mit einem niedrigen elektrischen Widerstand verwendet wird, beispielsweise ein hochleitender RuB, hoch- 
lei tender FurnaceruB oder leitender KanalruB mil einer noch hoheren Leitfahigkeit, mit einer DurchschnittspartikelgroBe 
von 20 bis 50 nm und einem spezifischen Raum- oder Durchgangswiderstand von 10~ l Qcm oder weniger. 20 

Zur gleichzeitigen Verbesserung der Dispersionsfahigkeit des RuBes, kann zusatzlich ein anorganisches feines Pulver 
mit einer DurchschnittspartikelgroBe von 50 urn oder weniger, beispielsweise Calciumcarbonat oder Ton, zugesetzt wer- 
den, so daB auch ein Trager fur eine dunne lichtempfindliche Trommel mit einem geringen Durchmesser durch Spritz- 
gieBen hergestellt werden kann. Wenn eine bestirnmte Art von RuB verwendet wird, wie sie oben beschrieben sind, wird 
das anorganische Pulver als Dispergiermittel vorzugsweise mit dem RuB vermischt, damit def RuB gleichfofmig in dem 25 
Harz verteilt isl. 

Damit sowohl angemessene Materialkoslen als auch ausgezeichnete elektrische und mechanische Eigenschaften er- 
reicht werden, konnen ferner ein anorganischer Fullstoff oder Glasfasern zugesetzt werden. Da der Zusatz einer groBen 
Menge von RuB die mechanische Festigkeit verringern kann, konnen Glasfasern in einem solchen AusmaB zugesetzt 
werden, daB die Festigkeit erhoht wird, die gewunschte Oberflachenrauheit aber nicht beeinfluBt wird. 30 

Zur Erzielung von Produklen mil gleichbleibendcr Oberfiachenrauheil wird gemaB der Erfindung das SprilzgieBver- 
fahren zuin Fonnen des zylindrischen Tragers eingesetzt. Fig. 1 zeigt den Trager fiir eine lichtempfindliche Trommel in 
einem elektrofotografischen Gerat. 

Die FlieBfahigkeitdes leitenden Harzmaterials wahrend des SpritzgieBens, das zum Erhalteines zylindrischen TVager- 
formkorpers typischer Abmessungen (Durchmesser 1 5 bis 200 mm, Dicke 0,5 bis 5,0 mm, Lange 360 mm oder weniger) 35 
verwendet wird, welcher fiir eine lichtempfindliche Trommel benutzbar ist, erfullt vorzugsweise die folgende Bedin- 
guhg: 

L < aAoft/D, 

40 

wobei t die Dicke bzw. die Wandstarke des zylindrischen Tragers ist, D sein Durchmesser ist, L seine Lange ist, f ein 
FlieBindex oder die SchmelzenfluBrate des die Additive enthaltenden Harzmaterials ist, Ao eine experimentell, aus einem 
Stromungsexperiment, erhaltene Konstante ist und a ein Qualitatssteuerungsfaktor zwischen 0,1 und 1,0 ist. 

Auf der Basis dieses Ausdrucks konnen Formen unterschiedlicher Durchmesser zur Herstellung von Tragern verschie- 
dener Durchmesser hergestellt werden, und eine oplimale GroBe (Lange) fiir ausreichendes AufFiillen und gleichformige 45 
Dichte kann fiir Materialien verschiedener FlieBfahigkeiten zum Erhalt von Tragern mit ausgezeichneter Oberflachen- 
rauheit, Rundheit und Dimensionsgenauigkeit verwendet werden. 

Das eingangs angesprochene Ozonproblem kann durch Einsatz des Positivaufladens als Aufladungsverfahren gelost 
werden. Fig. 2 ist eine Teilschnittansicht einer lichtempfindlichen Trommel, die ein Beispiel des Schichtenaufbaus einer 
lichtempfindlichen Trommel fiir Positivaufladung zeigt. Dieser Schichtenaufbau umfaBt auf der Oberfiache eines Tragers so 
1 aus PPS-Harz, PPA-Harz oder LCP in der genannten Reihenfolge: eine Unter- oder Grundschicht 2, eine Locheriiber- 
iragungsschicht 3, bedarfsweises eine P-leitende Zwischenschicht 4, eine Ladungserzeugungsschicht 5 und eine La- 
dungsiibertragungsschicht 6, die alle nacheinander ausgebildet werden. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung konnen Aufbau, Material und Dicke bekannter Art der organischen fotoleiten- 
den Schicht des Positivladungstyps eingesetzt werden und unterliegen keiner besonderen Beschrankung. Die Ladungs- 55 
erzeugungsschicht 5 besteht generell aus einem organischen Pigment, das gut Licht absorbiert. Solche Pigmente umfas- 
sen Phtalocyaninpigmente, Squarilium- bzw. Squalanpigmente, Perylenpigmente, Quinonpigmente und Azopigmente. 
Diese Pigmente sind in P- und N-Klassen unterteilt, abhangig davon, ob von den erzeugten Ladungen Locher oder Elek- 
tronen mit groBerer Wahrscheinlichkeit ubertragen werden. Die P-Klasse enthalt die meisten Phytalocyaninpigmente, 
Squarilium- bzw. Squalanpigmente und Perylenpigmente, wahrend die N-Klasse die meisten Quinonpigmente und Azo- 60 
pigmente enthalt. Die Dicke der Ladungserzeugungsschicht 5 betragt normalerweise 0,01 bis 5,0 um und vorzugsweise 
0,1 bis 2,0 um. Wenn die Dicke geringer als 0,1 um ist, ergibt sich keine ausreichende Empfindlichkeit, wahrend, wenn 
sie uber 2,0 um liegt, der Dunkelabfall stark ansteigt. 

Nachfolgend werden Beispiele der Erfindung detailliert beschrieben. 

65 

Beispiel 1 

Ein zylindrischer Trager wurde unter Verwendung eines PPS-Maierials der nachfolgenden Zusammensetzung spritz- 

3 
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gegossen: 

Quer vernetztes PPS-Harz (von der Toray Industries Co., Ltd.- unter der Bezeichnung PPS M2900 vertriebenes Material 
(MFR = 600)): 60 Gewichtsteile 

RuB (Cabot Furnace Carbon XC72): 15 Gewichtsteile _ _ _ 

5 Ton (von der Tsuchiya Kaolin Co™ Ltd. Unter der Bezeichnung SAT1NTON E5 vertriebenes Produkt): 10 Gewichtsteile 
Glasfasern (von der Nippon Sheet Glass Co., Ltd. unter der Handelsbezeichnung RES 03-TP76 (3 mm) vertriebenes Pro- 
dukt): 15 Gewichtsteile 

GieBbedingungen: Harztemperatur 350°C, Raumtemperatur 150°C, Spritzdruck 200 MPa, Kuhltemperatur 30 Sekun- 
den. 

to' 

Beispiel 2 

Zur Verringerung der Kosten verglichen mit dem Beispiel 1 wurde ein preiswertes RuB in PPS-Harz geringer Visko- 
sitat eingemischt, das dann wie beim Beispiel 1 durch SpritzgieBen zu einem zylindrischen Trager geformt wurde. Die 
15 Harzzusammensetzung war wie folgt: 

Quer- vernetztes PPS-Harz (von der Toray Industries Co., Ltd. unter der Bezeichnung PPS M3910 (MFR = 2000) vertrie- 
benes Produkt): 50 Gewichtsteile 

RuB (Cabot Furnace Kohlenstoff BP-480): 20 Gewichtsteile ; 
Calciumcarbonat (von der Maruo Calcium Co., Ltd. unter der Bezeichnung Super S vertriebenes Produkt): 15 Gewichts- 
20 teile, und 

15 Gewichtsteile der gleichen Glasfasern wie beim Beispiel 1. 

Die GieBbedingungen unterschieden sich von denen des Beispicls 1 durch cine Harztemperatur von 330°C und eincn 
Spritzdruck von 150 MPa. 

25 Beispiel 3 

Dieses Beispiel unterschied sich von dem Beispiel 1 in der Zusarnmensetzung des verwendelen Harzmaterials sowie 
der GieBbedingungen wie folgt. Die Zusarnmensetzung des Harzmaterials war: 

PPA-Harz (von Amoco unter der Bezeichnung AMODEL ET-1001 hergestellles Produkt): 60 Gewichtsteile, 
30 15 Gewichtsteile des gleichen RuBes wie beim Beispiel 2, 

10 Gewichtsteile des gleichen Calciumcarbonals wie beim Beispiel 2 und 
15 Gewichtsteile der gleichen Glasfasern wie beim Beispiel 2. 

Die GieBbedingungen unterschieden sich von denen des Bei spiels 1 lediglich durch eine Harztemperatur von 330°C. 

35 ( Beispiel 4 

Dieses Beispiel unterschied sich von dem Beispiel 1 lediglich hinsichtlich der Materialzusammensetzung und der 
GieBbedingungen. Materialzusammensetzung war: 

LCP-Harz (von der Firma Polyplastics Co., Ltd. vertriebenes Produkt Vektra A950): 65 Gewichtsteile, 
40 RuB (derselbe wie beim Beispiel 2): 15 Gewichtsteile, 

Calciumcarbonat (dasselbe wie beim Beispiel 2): 20 Gewichtsteile. 

Die GieBbedingungen unterschieden sich von denen des Beispiels 1 lediglich in einem Spritzdruck von 150 MPa an- 
stelle von 200 MPa. 

Bei alien vorgenannten Beispielen 1 bis 4 wurde nach dem GieBen die Oberflache des Tragers entfettet und gesaubert. 
45 Mittels eines ublichen Verfahrens wurde die Oberflache mit einem organischen fotoleitenden Material zum Erhalt einer 
lichtempfindlichen Trommel beschichtet (bei dem Ladungserzeugungsmaterial handelte es sich urn metallfreies X-Phy- 
talocyanin und bei dem Ladungstransporlmaterial um Tetra-N,N,N',N-Phenyl-Toluidin). Dann wurden die anfanglichen 
elektrischen Eigenschaften der jeweiligen lichtempfindlichen Trommel gemessen und ein Druckleistungstest ausgefiihrt. 
Die Testergebnisse ergaben bei alien vier Bespielen eine ausgezeichnete Druckleistung. 

50 

Vergleichsbeispiel 1 

In ahnlicher Weise wie beim Beispiel 1 wurde der Trager einer lichtempfindlichen Trommel durch SpritzgieBen eines 
kommerziell erhaltlichen PPS-Harzes (von Toray Industries Co., Ltd. unter der Bezeichnung PPS TORAYLINA 
55 A533X01 vertriebenes Produkt) hergestellt. Die GieBbedingungen waren: Harztemperatur 330°C, Formtemperatur 
150°C, Spritzdruck 150 MPa und Kuhltemperatur 30 Sekunden. 

Vergleichsbeispiel 2 

60 Das Vergleichsbeispiel 2 unterschied sich von dem Vergleichsbeispiel 1 dadurch, daB als Material zum GieBen ein 
kommerziell erhaliliches PBT-Harz (von Dainippon Ink and Chemicals Inc. unter der Bezeichnung EPC-3506 vertriebe- 
nes Produkt) verwendet wurde und die Harztemperatur beim GieBen 280°C und die Formtemperatur 100°C betrug. 

Beziiglich der Beispiele 1 bis 4 und der Vergleichsbeispiele 1 und 2 wurden vor dem Beschichten der Trager mit dem 
organischen fotoleitenden Material die Oberflachenrauheit, die Rundheit und die Abmessungsgenauigkeit der Trager ge- 

65 messen. Nach dem Beschichten mit dem fotoleitenden Material wurden die anfanglichen elektrischen Eigenschaften der 
einzelnen Produkte als lichtempfindlicher Trommel gemessen. AuBerdem wurden diese Trager und Trommeln Tests be- 
zuglich ihrer Widerstandsfahigkeit gegeniiber organischen Losungsmittcln unterzogen, Die MeBcrgebnisse sind in der 
Tabelle am SchluB der Beschreibung zusammengefaBt. 
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Die MeBbedingungen fur die anfanglichen elektrischen Eigenschaften werden nachstehend erlautert. Die jeweilige 
lichtempfindliche Trommel wurde in einem im Handel verfugbaren Halbleiterlaserdrucker montiert, der fur positive 
Aufladung ausgestattet wurde, indem seine Ladeeinrichtung gegen eine mil einer Koronaentladungseinrichtung (scoro- 
tron) mit einer Koronaentladungsspannung von 6,5 kV und einer Gitterspannung von +800 V ausgetauscht wurde. Die 
Oberflache der lichtempfindlichen Trommel wurde dann aufgeladen. Die Halterate des Oberflachenpotentials fiinf Se- 
kunden .nach Messung des anfanglichen Oberflachenpotentials an der Position des Entwicklers ohne Aufbringen eines 
Halbleiter-Laserstrahls wurde mit Vk5 bezeichnet. Unter Restpotential ist dasjenige Potential zu verstehen, das nach Be- 
• strahlung mit einem Laserstrahl einer Wellenlange von 780 nm und einer Energie von 5 uJ/cm 2 verblieb. Die Drucklei- 
stung wurde auf der Basis der Anzahl weiBer Recken in der Kopie eines schwarzen Blattes oder der Anzahl schwarzer 
Flecken in einer Kopie eines weiBen Blattes bestimrnt. 

GernaB der vorliegenden Erfindung wird der Trager durch SpritzgieBen von thermoplastischem Harz, d. h. PPS-, PPA- 
oder LCP-Harz hergestellt, welches durch Beimischen von RuB leitend gemacht wurde. Dies fuhrt zu dem Vorteil einer 
ausgezeichneten Oberflachenrauheit, Rundheit und Abmessungsgenauigkeit sowie einer guten Losungsmittelbestandig- 
keit, Als Trager fur eine lichtempfindliche Trommel bietet der Trager gernaB der Erfindung gegenuber herkommlichen 
Aluminiumtragern insbesondere die Vorteile einer integralen Struktur mit einem End- oder AnschluBteil oder -flansch 
und ein geringes Gewicht. Wenn der Hauptbestandteil ein quervemetztes PPS-Harz ist, das insbesondere chemisch stabil 
ist, ist der erfindungsgemaBe Trager das nicht anfallig gegenuber einer Oberflachenoxidation oder sonstigen Beeintrach- 
tigung, wie sie bei Aluminiumtragern zu beobachten ist. SchlieBlich handelt es sich bei der lichtempfindlichen Trommel 
gernaB der vorliegenden Erfindung um einen lichtempfindlichen Korper mit Positivaufiadung, der ausgezeichnele elek- 
trische Eigenschaften aufweist und die Betriebsumgebung nicht beeintrachtigt. 

Tabelle 2 





Rpisniel 1 


Beispiel 2 


Beispiel 3 


Beispiel 4 


Vergleichs 
-beispiel 1 


Vergleichs 
-beispiel 2 


Formbarkeit 


gut 


sehr gut 


gut 


sehr gut 


proble- 
matisch 


gut 


Spezifischer Raum- 
oder Durchgangswi- 
derstand (Qcm) 


2x1 0 4 


3x1 0 2 


3x10 5 


9x1 0 3 


2x1 0 6 


5x1 0 6 


Oberflachenrauheit 
Rmax (//m) 


0.9 


0.8 


1.0 


0.9 


1.8 


2.5 


Rundheit (pm) 


50 


40 


50 


80 


80 


100 


Abmessungsgenauig- 
keit (cp30±mm) 


0.05 


0.03 


0.05 


0.07 


0.07 


0.11 


Abmessungsande- 
rungsrate 120°C/48h 
(%) 


0 


0 


-0.1 


0 


-0.2 


-0.2 


Massenanderung 
*(siehe unten) 


+ 0.2 


+ 0.1 


+ 0.5 


+ 0.4 


+ 0.2 


+ 7.2 


5-Sek.-Ruckhalterate 
V., {%) 


90 


92 


90 


92 


30 


35 


Restpotential Vr (V) 


31 


25 


30 


35 


45 


50 


Druckleistung 


sehr gut 


sehr gut 


sehr gut 


sehr gut 


beschei- 
den 


beschei- 
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* Massenanderung nach Eintauchen in Methylenchlorid fur zwei Stunden (%) 



Patent anspruche 

1. Organische lichtempfindliche Anordnung fur elektrofotografische Anwendungen, umfassend 

einen durch SpritzgieBen hergestellten zylindrischen Trager (1) aus thermoplastischem Harz, das durch Zusatz von 
RuB leitend gemacht ist, und 

eine organische lichtempfindliche Schicht (2 bis 6) fiir Positivaufiadung auf dem Trager (1). 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gckennzeichnct, daB sich das thcrmoplastischc Harz hauptsachlich aus ei- 
nem Polymer, ausgewahlt aus der Gruppe enlhaltend ein Polyphenylensulfidharz, ein Polyphthalamidharz und ein 
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FlussigkristaUpolymer, zusammensetzt und der spezifische Raum oder Durchgangswiderstand des Tragers (1) rnit 
dem zugesetzten RuB 10 6 Qcm oder weniger betragt, 

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der RuB eine durchschnittliche ParlikelgroBe 
von 20 bis 50 nm aufweist. 

4. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (1) ferner ein 
anorganisches Pulver mit einer durchschnittlichen ParlikelgroBe von 50 um oder weniger als Dispergiermittel fur 
den RuB enthall. 

5. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager ferner 5 bis 
30 Gew.-% Glasfasern als Versteifungs material enthalt. 

6. Anordnung nach einern der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (1) wenigstens 
40 Gew.-% des Harzes enthalt. 

7. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (1) eine Lange 
von nicht mehr als 360 mm, einen Durchmesser von 15 bis 200 mm und eine Dicke von 0,5 bis 5 mm aufweist. 
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